Electrobombas sumergibles de acero inoxidable

TIGER

Electrobombas sumergibles Vortex
para aguas residuales

Altura total: 6,5 mt+13,0 mt

Caudal: 12,0 m3/h + 30,0 m3/h

Potencia nominal: 0,5 kW (0,7 Hp) + 1,5 kW (2,0 Hp)
Paso de sélidos 50 mm

Aplicaciones
¢ Foso de decantacién, foso de aguas residuales y foso séptico

* Bombeo de aguas residuales con sélidos en suspension.

¢ Manipulaciéon de aguas residuales para uso doméstico
e industrial.

CARACTERISTICAS DEL DISENO TABLA DE MATERIALES

Bomba eléctrica de doble cdmara (motor, cierre mecanico)

Motor en bafio de aceite (biodegradable y dieléctrico)
para la refrigeracion y la lubricaciéon de los rodamientos.

Anillo de sellado lado motor
Cierre mecanico en bafio de aceite
Inmersiéon maxima: mt 5
Grado de proteccion: IP 68
Clase de aislamiento: F
Temperatura maxima del liqguido bombeado:
25°C con bomba parcialmente sumergida
35°C con bomba completamente sumergida
Paso libre: 30 mm - Tiger 70
40 mm - Tiger 80
50 mm - Tiger 100 - 150 - 200

Versiones

Monofase: 220-277V/50Hz 0 220-277V/60Hz con
protector térmico incorporado y condensador
de insercion permanente

Trifase: 220-277V/50Hz o0 380-480V/50Hz e
220-277V/60Hz o 380-480V/60Hz con
proteccién contra sobrecargas por parte
del usuario

Versiones automaticas monofasicas con flotador o manuales

sin flotador

Cable estandar

Monofase: 10 metros HO7RN-F para la versidon normal
(Aut-Man)
5 metri HO7RN-F para la version automatica
(excepto Tiger 150)

Trifase: 10 metros HO7RN-F

Tensiones y frecuencias especiales bajo pedido

TIGER 80 - 100 - 150 - 200 COMPONENTESY MATERIALES

Carcasa externa
Acero inoxidable

Impulsor
Acero inoxidable

Eje (lado de bomba)
Acero inoxidable

Lado de bomba
Grafito-ceramico

Sello
Mecanico
Lado de motor
Anillo de sellado NBR
O-ring
NBR

Soporte de motor
Acero inoxidable

Tapa
Acero inoxidable

Base de aspiracion
Acero inoxidable

Cuerpo de bomba
Hierro fundido
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Altura H [m]

Potencia absorvida [kW]

Potencia absorvida [kW]

Curva de rendimiento 50 Hz
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Los rendimientos son validos para liquidos con densidad p = 1,0 kg/dm3 y viscosidad v = 1 mm2/s.
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DATOS ELECTRICOS DATOS HIDRAULICOS

Cédigo Modelo Capacidad [m3/h
Volt
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DIMENSIONES DE BOMBA
MODELO

TIGER 70 M 171/2 f
TIGER 80 M/T 171/2 150 232 BY2RS 125 170
TIGER 100 M/T 27 150 232 385,5 125 170

TIGER 150 M/T 2" 150 232 59585 125 170
TIGER 200 M/T 27 150 232 395,5 125 170

DIMENSIONES DE CAJAS DIMENSIONES DE PALLET
MODELO

TIGER70 M




